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Beschreibung 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine Schutzhaube, insbesondere fur Kraftfahrzeuge, Maschinen u. dgl. aus 
einem Verbundmaterial mit einem Tragermaterial aus Polypropylenvlies und einem Beschichtungsmaterial 
aus einem thermoplastischen Copolymer. 

Eine gattungsgemaBe Schutzhaube fur Kraftfahrzeuge, Kraftfahrzeugteile, Maschinen, Maschinenteile u. dgl. 
ist aus dem deutschen Gebrauchsmuster 299 07 857.4 bekannt. Derartige Schutzhauben sollen auSere Ein- 
wirkungen auf die Oberflache des verhullten Objekts wie Staub, Schmutz und Wasser sowie mechanische 
Beschadigungen wie Kratz-iund Schleifschaden vermeiden und die Bildung von Kondensations-iund Stau- 
nasse auf dem verliulltea Objekt verhindern. Die gattungsgemaBelSchutzhaube.besteht:aus:einem Material, 
das von innen luft-, dampf- und iichtdurchiassig und von auBen UV-stabil, iaugenbestandig, wasser-tund 
staubundurchlassig und bedruckbar ist. Bei diesem Material handelt es sich urn ein Verbundmaterial, nam- 
lich einen Vliesstoff, der einseitig iiber einen Kieber mit einem genadelten Folienwerkstoff verbunden ist. Der 
Vliesstoff bildet dabei die Innenseite der Scliutzhaube und der Kunststoff die AuBenseitcvDie gattungsge- 
maBe.Schutzhaube ist damit atmungsaktiv, so dass,stch auf dem verpackten Objekt,:bspw.^einem"Kraftfahr^ — 
. zeug/kein Kondenswasser:niederschlagen:kannrund gletchzeitig istrdas verpackteiObjektg^ 
fIusse:geschQtzt 

Der bei der gattungsgemaBen. Schutzhaube verwendete Vliesstoff besteht aus Chemie- oder Naturfasem, 
und der Folienwerkstoff besteht aus einem thermoplastischen Copolymer. Bei dem verwendeten Kieber han- 
delt es sich um einen kalt oder warm hartenden Kieber auf Acrylbasis, einen kalt oder warm hartenden Ein- 
oder Zweikomponentenkieber oder einen warm hartenden Reaktivkleber. 

Es hat sich nun herausgestellt, dass das Material der gattungsgemaBen Schutzhaube keinen optimalen 
Schutz vor Kondenswasser und auQeren Einflussen bietet Insbesondere hat man festgestellt, dass sich 
Feinststaub auf dem verhullten Objekt absetzt. Dieser Feinststaub wirkt auf der Lackoberflache von Kraft- 
fahrzeugen wie Schmirgelpapier, d.h. es entstehen feinste Kratzer. 

Die Aufgabe der voriiegenden Erfindung besteht somit darin, eine verbesserte Schutzhaube bereit zu stellen, 
die einen optimalen Schutz vor Kondenswasser und auBeren Einflussen, insbesondere Feinststaub, bietet. 
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Die Losung besteht in einer Schutzhaube mit den Merkmalen des Anspruchs 1. ErfindungsgemaB ist also 
vorgesehen, dassdas Beschichtungsmateriai aus einem Ethylen-Butylacrylat-Copolymer besteht und mittels 
Extrusionsbeschichtung auf das Tragermaterial aufgebracht ist. 

Die erfindungsgemaBe Schutzhaube zeichnet sich durch eine ausgezeichnete mechanische Festigkeit sowie 
eine optimale Temperatur-, UV- und chemische Bestandigkeit aus. Die Schutzhaube ist luft- und staubdicht. 
Es setzt sich keinerlei Feinststaub auf dem verhuilten Objekt ab. Die erfindungsgemaBe Schutzhaube ist fer- 
ner von auBen wasserundurchlassig, aber in beide Richtungen ausreichend wasserdannpfdurchlassig und so- 
mit atmungsaktiv, so dass sich kein Kondenswasser auf dem verhuilten Objekt niederschlagt oder Stockfle- 
cken auf dem Vlies oder Teiien der Karosserie entstehen. 

Wichtig ist, dass das Beschichtungsmateriai nicht auf das Tragermaterial aufgenadelt ist. Damit kann eine 
besonders hohe Wasserdruckbestandigkeit erzielt werden (uber 0,5 bar auf 100 cm^gegenuber 25 mbar bei 
einem genadelten Verbundmaterial). Da auf einen Kleber verzichtet werden kannrist.die erfindungsgemaBe 
Schutzhaube besonders wirtschaftlich herstelibar, da bei der Herstellung ein Verfehrensschritt wegfalit. Dar- 
iiber hinaus ist die erfindungsgemaBe Schutzhaube aufgrund des verwendeten Verbundmaterials ohne Kle- 
ber losemittelfrei. 

Die Herstellung durch Extrusionsbeschichtung hat den VorteiL dassidurch dasdirekte AuflegenidesiRlmsrge- 
geniiber der Folienlaminierung ein Arbeitsschritt:eirigespart:wirdrwodurch:die^erfi^ 

haube insgesamtwirtschaftlicherhergestelltwerderrkanri^-AuBer^ - 
Einsatz von losemittelfreien; okologisch unbedenklicheri Werkstoffen; Die Beschrchtung^chiMztauch^ 
verwendete Vlies ausreichend, urn eine gute Bestandigkeit und Stabilitat zu erreichen. 

Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich aus den Unteranspruchen. 

Das Flachengewicht des Vlieses. bei dem es sich vorzugsweise um ein Filamentvlies mit thermischer Bindung 
handelt kann zwischen 12 und 200 g/m\ bevorzugt zwischen 50 und 90 g/m^ betragen, weil hier das Opti- 
mum an mechanischer Festigkeit und Wirtschaftlichkeit liegt Das Beschichtungsmateriai weist bevorzugt 
einen Butylacrylatgehalt von 17 Gew,-% auf, mit dem es sich besonders gut verarbeiten lasst. Das Beschich- 
tungsgcwicht des Beschichtungsmaterials kann zwischen 10 und 150 g/m^ vorzugsweise zwischen 20 und 
40 g/m^ liegen. Je nachdem, ob die Schutzhaube als Standschutzhaube oder als Transportschutzhaube die- 
nen soil, kann die Beschichtung dicker oder dunner sein. 
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Die Fasern des Vlieses und/oder das Beschichtungsmaterial konnen eingefarbt oder mit Additiven, bspw. UV- 
Stabilisatoren oder Flammschutzmittein, ausgeriistet sein. Besonders vorteilhaft ist es, wenn das Beschich- 
tungsmaterial frei von Losemittein und Weichmachern ist. Es ist dann lebensmittelzugelassen und gesund- 
heitlich unbedenklich sowie voll recyclingfahig. Bei derVerbrennung entstehen keine umweltschadlichen 
Nebenprodukte. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung wird im folgenden naher eriautert. 

Die erfindungsgemaBe Schutzhaube besteht aus zwei Materiatien, einem Tragermaterial und einem Be- 
schichtungsmaterial. Das Tragermateriai ist ein Polypropylenl-Filamentvlies, natur, mit einem Flachenge- 
wicht von 90 g/m\ Das Filamentvlies kann eingefarbt sein. Ein geeignetes Filamentvlies wird bspw. von der 
Fa. Freudenberg Vliesstoffe KG unter dem Namen Lutrasil L5 3450 angeboten. Es weist eine Dicke von 0,43 
mm (nach EN 29073 T.I), eine Hochstzugskraft von 141 N / 5 cm langs und 75 N / 5 cm quer (nach EN 
29073 T3), eine Hochstzugdehnung von 102 o/o langs und 97 % quer (nach EN 29073 T3) und eine Weiter--- 
reiSkraft von 1 5 % langs und 1 5 % quer (nach DIN 53859 81.3) auf. 

Das Beschichtungsmaterial ist ein Ethylen-Butyiacrylat-Copolymer mit einem Butylacryiat-Anteil von 
17 Gew.-%. Es enthalt keine Additive. Das Material ist besonders fur die Extrusionsbeschichtung geeignet, 
da es eine hohe Flexibilitat und eine gute Stabilitat auch bei niedrigen Temperaturen aufweist Ein geeigne- 
tes Material wird bspw, von der Fa. Borealis Holding A/S unter dem Namen Bdrflex:EBA;0E6417.angebaten: : 
Dieses:Material weisteinen'FlieBindex von 7 g /TO min^ bei il 9aiC.un±2,16 kg (nacKISO J T33}^e|neQidTter 
von 924 kg / nn' (nach lSO .1183), ein Mindestbeschichtongsgewichtvon 6 g /m^inacht5H1^00TT7)/eine ^ 
maxfmale Beschichtungsgeschwindigkeit von 550 m/min (nach BTM 00116), eine Vicat- 
Erweichungstemperatur von 55'C (10 N; nach ISO 306), eine Shore-Harte (A/D) von 89/31 (nach ISO 868), 
ein Zugmodul von 40 MPa und einen Randeinzug bei der Extrusion von 60 mm (nach BTM 001 15) auf. Das 
Material ist frei von Weichmachern und Losemittein. 

Die Herstellung des Verbundmaterials aus dem Tragermaterial und dem Beschichtungsmaterial erfolgt in an 
sich bekannter Weisc mittels Extrusionsbeschichtung des Vlieses, Dazu wurde das beschriebene Ethylen- 
Butylacrylat-Copoiymer im Extruder unter einem Druck bis ca. 130 bar und bei einer Massetemperatur von 
270'C zu einer Poiymerschmeize verfiiissigt und in einem Breitschlitzwerkzeug auf die entsprechcnde Fer- 
tigbreite, bspw. 150,5 cm, gefuhrt. In einem gekuhlten Walzenspalt wird die flussige Schmeize in bekannter 
Weise bei 10'C mit 20 bar Druck in das Vlies gedriickt, so dass sie zu einem Film erstarrt und eine dauerhaf- 
te Vcrbindung mit dem Vlies eingcht. Das Beschichtungsgewicht betragt vorzugsweise 30 g/m^ Es kann aber 
nach Verwendungsbcdarf variieren. 



Patentanwaitin Or. Winter 
H 207 002 



Das beschriebene Verbundmaterial wurde einer Materialprufung unterzogen. Die Prufergebnisse sind in der 
folgenden Tabelle 1 zusammengefasst. 

Tabelle 1 



Priifung 


Priifmethode 


SOLL 


Toleranz 


1ST 




min 


max 


Fertiggewicht 


DIN 53352 


80 g/m' 


72 g/m' 


88 g/m' 


84,6 g/m' 


Rohgewicht 


DIN 53352 


50 g/m' 


45 g/m' 


55 g/m' 


50 g/m' 


Beschichtungsgewicht 




30 g/m' 


27 g/m^ 


33 g/m 


30 g/m' 


nocnstzugKrart ^langsj 


UlN ooJb4 


yb N / b cm 


yb N / b cm 


unbegrenzt 


yb N / b cm 






OO IN / O LiTl 


85 N / 5 cm 


unbegrenzt 


y t In / 0 cm 


Hochstzugkraft-Dehnung 
(iangs) 


DIN 53354 


48 o/o 


350/0 


6OP/0 


-:52-P/o 


Hochstzugkraft-Dehnung 
(quer) 


DIN 53354 


68% 


55% 


80 0/0 


71 % 




Haftungskontrolle 


QMH IV-7 


i.e. 






i.O. 


Wasserdampfdurchlassigkeit 
(Klima: 38-0/90) 


DIN 52615 


30 g /m2xd 


30 g /m2xd 


unbegrenzt 


43.8 g /m2xd 


UVrrBestandigkeit 


in Aniehnung an 
rprEN J297r 


> 6 Monate - 
(ME) 


> 6 Monate 
(ME) 


unbegrenzt : 


> 6 Monate ^ 


Wasserdruckhestahdtgkeit 


--r"EN:20811 r 


5 m / :100 .cm' 


5 m / .lOO xm^ 


unhegrenztr 


6:m /aOOxifv^: 





i^^^^ Das fertige Verbundnnaterial wurde zu einer Schutzhaube fiir Kraftfahrzeuge verarbeitet Die Schutzhaube 
war gegen auBere Einfliisse stabil, auch gegen UV-Strahlung, obwohl das Beschichtungsmaterial keine Addi- 
tive cnthalt und zeigte eine ausreichende Wasserdampfdurchlassigkeit so dass sich kein Kondenswasser auf 
dem Kraftfahrzeug niederschlug. Die Bewitterungsprtifung ergab bei 500 h Dauer (Aquivafent zu V2 Jahr Be- 
einflussung in Mitteleuropa) keine nennenswerten Veranderungen, Das Verbundmaterial ist lebensmittelzu- 
gelassen und gesundheittich unbedenklich sowie voll recyclingfahig. Bei der Verbrennung entstehen keine 
umwettschadlichcn Nebenprodukte. 
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Schutzanspruche 

1. Schutzhaube, insbesondere fCir Kraftfahrzeuge, Maschinen u. dgl. aus einem Verbundmaterial mit ei- 
nem Tragermaterial aus Polypropylenvlies und einem Beschichtungsmaterial aus einem thermoplasti- 
schen Copolymer, dadurch gekennzeichnet, dass das Beschichtungsmaterial aus einem Ethylen- 
Butylacrylat-Coplymer besteht und mittels Extrusionsbeschichtung auf das Tragermaterial aufge- 
bracht ist. 

2. Schutzhaube nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Ethylen-Butyiacrylat-Copoiymer ei 
nen Butylacryfatgehalt von 17 Gew.-o/o aufweist. 

3. Schutzhaube nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass.das Trager- 
material ein Filamentvlies ist wobei die Vliesverfestigung mittels thermischer .Blndung erfqtgt 

4. Schutzhaube nach einem der vorhergehenden Ansprtiche^ dadurch gekennzeichnetr-dass:das~Flachen- 
gewicht des Tragermaterials zwischen 1 2 und 200 g/cm^ vorzugsweise zwischen 50 und 90 g/cm^ be 
tragt. 

5. -Schutzhaubc-nach einem der vorhergehenden Anspriiche^rdadurch gekennzeichnet,:dass:das 
::^Beschichtungsgewicht desiBesch'rchtungsmaterrals3mischeri J und .150 g/m\ vorzagsweise 
^ zwischen 20 und 40 g/m^liegt. z. 

6. Schutzhaube nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet dass:das Trager- 
material und/oder das Beschichtungsmaterial eingelSrbt sind. 

7. Schutzhaube nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet dass das Trager- 
material und/oder das Beschichtungsmaterial Additive, insbesondere einen UV-Stabilisator oder ein 
Flammschutzmittel enthalten. 

8. Schutzhaube nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet dass das Be- 
schichtungsmaterial frei von Weichmachern und Losemittein ist. 

9. Schutzhaube nach einem der vorhergehenden Anspriiche, namlich eine Schutzhaube fiir Kraftfahr- 
zeuge Oder Kraftfahrzeugteile. 



